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Les analyses thermographiques effectuées au nom de la compagnie a la demande de

nom de la personne, ont été effectuées a 1’aide la la caméra infrarouge Thermo view

‘f) Entreprise Electrique M.J.L. in
ENTREPRENEUR ELECTRIGIEN

15,

INTRODUCTION

TI30 par nom de la personne sur les composantes mentionnées dans le tableau ci joint:

EQUIPEMENTS VERIFIES LIEU

ETAT

PN | B]|W[IN|—~




—7d
‘;) Enlrcprise F.]ﬁ‘('lriquc M.].L inc. e
y ENTREPRENEUR ELECTRICIEN

EVALUATION

Suite au différentes analyses thermographiques, il est possible d’évaluer 1’échauffement

des diverses équipements inspectés en date du date de [ 'expertise thermographique.
Suite a la détection d’une anomalie, les critéres suivants sont indiqués:
- Identification de la composante
- Thermogramme
- Photo numérique de la composante
- Ttempérature ambiante
- Charge ¢électrique
- Action de maintenance suggéré
- Degré d’urgence
- Commentaires
Degré d’urgence:

A : Température au-dessus de la température maximale d’opération
du matériel
Urgent d’appliquer la maintenance
B: Température prés de la température d’opération du matériel
(inférieur a 10 degré C).
Besoin éventuel de maintenance
C: Température inférieur & la température d’opération du matériel

(inférieur a 25 degré C).

Faire un suivi et réparer dans une cédule réguliere




‘;} Entreprise Electrique M.J.L. inc e

ANALYSE
DES
DIFFERENTES COMPOSANTES




EXEMPLE DE RAPPORT : OPTION 1 ‘5 Entreprise Electrique MIL = @3

RAPPORT THERMOGRAPHIQUE

Société | Client X

Anomalie(s) | Fusible

IDENTIFICATION

Nom de Localisation | Fusible contacteur condensateur panneau éclairage zone 5

Equipement | Bloc fuse

DESCRIPTION DE L ANOMALIE(S)

La fusible surchauffe , Fusible usée et probablement lame du porte fusible lousse

THERMOGRAMME MESURES DE TEMPERATURE
Image Date | 2005-02-04 11:48:48
Température de cible | 115,1 °C
Emissivité | 0,93
T° réfléchie | OFF
TEMPS
T Air | +-20
Ciel
Vitesse du vent
De
Distance Taux de charge | Charge Mesure % Charge
1 metre Fusible de 100A | S0A 50%
ACTION MAINTENANCE
Description Reparé par

Changer la fusible et vérifier les lames du
porte fusible et le serrage des fils

DEGRES DURGENCE
Aspect Materiel | Echauffé PRIORITE A

Aspect Thermique | Surchauffe PRIORITE A

RE-INSPECTION
Ré-inspecté par

Date

Commentaires

Rien

2005-02-07 14:19:15



EXEMPLE DE RAPPORT : OPTION 2
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Action de maintenance Zone 4

Température des produits:

Température maximal fil TEW: 105 degré C

Température maximal Fusible type J: 85 degré C

Analyse des sections:
Section 1-1 a 1-4: fils sur 4 ieme porte fusible a vérifier.
Priorité A ( Se référer a ’image thermographique Zone 4)

Section 2-1 a 2-3: fils sur 3 ieme porte fusible a vérifier.
Priorité A ( Se référer a ’image thermographique Zone 4)

Section 2-4 a 3-3: fils sur 1-2-3-4 iéme porte fusible a vérifier.
Priorité C ( Se référer a ’image thermographique Zone 4)

Section 3-4 a 4-2: fils sur 2-3 iéme porte fusible a vérifier.
Priorité A ( Se référer a ’image thermographique Zone 4)

Section 4-3 a 5.2: fils sur 1-2-4 iéme porte fusible a vérifier.
Priorité A ( Se référer a ’image thermographique Zone 4)

Section 5-3 a 6.1: fils sur 3 i¢me porte fusible a vérifier.
Priorité B ( Se référer a I’image thermographique Zone 4)

Section 6.2 a 6-4: fils sur 3 i¢me porte fusible a vérifier.
Priorité C ( Se référer a ’image thermographique Zone 4)






